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Standort Suhl
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Portfolio

* Lehrenbau & Fertigungsmesstechnik

e Messautomaten

e Priufstande

* Montageanlagen

 Automation
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Konstruktion &

Dokumentation Beschaffung

SPS- & Roboter- Teilefertigung & Inbetriebnahme

Programmierung Montage

& Service
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Prozesse

Messen
Verbinden Handling ) / Markieren  Dosieren
Prifen

Fugen

optisch Laserbeschriften Befetten

Schrauben

Nieten

geometrisch Nadelpragen Bedlen

Kleben

Schweil3en

pneumatisch Etikettieren Kleben

Kalibrieren

Verstemmen

elektrisch Drucken Benetzen

HeiBluftloten
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Produkte




Messvorrichtungen und Lehrenbau
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Fertigungsmesstechnik

Rundlaufmessgerat Kommutatormessgerét
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Fertigungsmesstechnik

 Universelles Wellenmessgerat WMG 1
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Fertigungsmesstechnik

MS 1-10 universeller Messschlitten
* Flexibel — prazise — vielseitig - bedienerfreundlich

« Zur Anwendung in Messvorrichtungen
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Fertigungsmesstechnik

Rotexion
Flexibles Messsystem flir Rotationsteile
mit Freistichmessung

i/
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Software fur die Langenmesstechnik

“@_ enineering and manufacturing

layout design and software

@

Messmaschine
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Software fir die Automatisierungstechnik

Dienstag, ;M Marz 2010 140U

eppuumpe Barthelmann
Schicht Nr.: 1

Verfugbarkeit:  72% Obersicht Anlage Gesamtzeit [min]: 72
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premeSTAR in der Automatisierungstechnik:
Allgemeine Betriebsdatenerfassung
Qualitatsdatenerfassung

- Maschinenverfligbarkeitsdaten
- Materialdaten

Speicherung und Visualisierung von Daten
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Barthelmann Verfugbarkeit:  72%
Qualitit: 77 %
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Messautomaten

Messautomat zur Einflanken-und
Zweiflanken-Walzprifung von

Getriebewellen

Bestimmung der Kennwerte der Einflankenwalzprifung nach
DIN 3960 / VDI 2608

F'i Einflanken-Walzabweichung
f'i Einflanken-Walzsprung (Maximalwert, Mittelwert)
f'l langwelliger Anteil der Einflanken-Walzabweichung

f'k kurzwelliger Anteil der Einflanken-Walzabweichung
(Maximalwert, Mittelwert)

Bestimmung der Umkehrspanne bzw. des Flankenspiels bei
bidirektionalen Messungen

Bestimmun? der mittleren Walzabweichungen Uber einen
Zahneingrif
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Messautomaten

Einflanken-und Zweiflanken-Walzprifung

3plusplus GmbH

Balance Shaft Driven

@ Automatikmodus
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Messautomaten
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Messkopf

Messautomat flir Profilschienen
e Sitzschienen fir Automobile

 Sonstige Profilschienen
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Messautomaten

Messung Axialspiel
Differentialgetriebe
End-of-Line

» Automatisches Messsystem fiir das

Axialspiel und das Leerlaufdrehmoment .. .
von Kegelrad-Differentialgetrieben Messautomat fur Drehteile

integriert in eine Montagelinie
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Messautomaten

Mehrstellenmessvorrichtung & PRENETE]

[ |

Mehrstellenmessvorrichtung & PRENETEC

|
Weiter \
Kalibri'eren

Beide Einstellmeister einlegen
und
Schubfach schlieBen

Mehrstellenmessvorrichtung & patwid

Bauteile einlegen! Messablauf startet!

Mehrstellenmessvorrichtung
Halbautomat

» Messvorrichtung fir die Ermittlung von )
Form-, Lage- und MaBtoleranzen an SR

Kalibrierung VGewindepn'jfunrg \ Programm beenden J =

Lagerbohrungen und Trennflachen
gegossener zweiteiliger Getriebegehause
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Messzellen flr die Montageautomation

Beispiel:
Messzelle in einer automatischen Montagelinie

fur Zahnradbaugruppen
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Messzellen fir Automotive-Komponenten

Messzelle zur Nockenwellen-Messung O PREMETEC



Messzellen fir Automotive-Komponenten

Beispiel:
Messzelle zur Messung von Antriebswellen

- Multi-Sensorik fur taktile und berthrungslose Messung &) PREMETEC



Prufstande

Dichtheitsprifung mit Luftdruck Schnittkraft-Prifgerat

* Dichtheitsprifung von %roBvqumigen
GuBgehadusen mit verschieden gestalteten
Kanalen und Anschlusséffnungen @PREMETEC



Hydraulikpumpen-Entwicklungs-Priufstande

* Prifstand fur Laboruntersuchungen zur
Erfassung spezifischer Kenndaten von
Olpumpen wahrend der Simulation eines
groBen Spektrums an
Einsatzbedingungen
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Hydraulikpumpen-EOL-Prufstande

Zufuhrung der Priflinge:

Prifstand - Ansicht Manuell oder Roboter-Handling
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Montageanlagen

Montage- und Manuelle und automatische
Messroboter Montagelinien
<) PREMETEC



Montageanlagen

Automatische Montagelinien
Pumpenmontage
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Montageanlagen

Automatische

Montagelinie
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Montageanlagen

Montage-Station in einer One-Piece-Flow-Anlage
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Montageanlagen

Automatische Niet-Anlagen (Stanznieten)
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Portfolio

* Lehrenbau & Fertigungsmesstechnik

e Messautomaten

e Priufstande

* Montageanlagen

 Automation
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Auf eine gute Zusammenarbeit!

PREMETEC Automation GmbH « Sommerbergstralle 42 « 98527 Suhl « Germany
Phone: +49(0)3681/8031-0 « Fax: +49(0)3681/8031-18 « Mail: info@premetec.de » www.premetec.de
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1994 Firmen-
grindung

1997 Aufbau
Teilefertigung

2008 Neubau

Montagehalle

2017 Neubau
Elektro-
montagehalle

2020
Photovoltaik-
Anlage

2005
Zertifizierung
DIN EN ISO
9001:2000

mmmd  Mittelstands-preis

2011 Tharinger
Staatspreis fur
Qualitat
(2. Platz)

2021
Nominierung
Tharinger
Innovationspreis

2024
Premetec wird 30
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